
Détail de l'offre : CNC Process Engineer

Recruteur            SAFRAN 赛峰集团

Adresse 501, Tower B, Jiaming Center, No.27 Dongsanhuan North Road, Chaoyang District, Beijing

100020, China

Code postal 100020

Ville Pékin

Référence 25D1762506101

Titre de l'offre CNC Process Engineer

Description du poste 主要职责：

在日常工作中坚决贯彻HSE要求的安全程序

在日常工作中坚决贯彻质量原则和规定

满足客户要求以确保客户满意

按照客户要求建立和维护制造工艺

确保工艺的符合性和稳健性

识别和控制过程风险

具体的工作职责

范围

1.主要负责旋转件(发动机关键部件)生产线的车削、铣削、钻削等工艺。

2.产品经理可根据实际的生产需要在以上工艺范围外增加一些工作项。

内部：

按照客户要求建立制造工艺，包括定义操作/检验方法、程序、建立物料和工具清单，实施风险评估，执行工艺测试、验证测试结果、编订测试报告，定义标准加工时间等。 

创建和下发工艺相关的文件，包括工艺管理规范、作业指导书（MI）、操作培训材料等。 

管理作业指导书和加工程序，包括记录任何变更以保持追溯性，保存现行和历史版本，并确保用户可以访问这些文件。 

按照培训矩阵和授权计划对员工进行培训，并评估员工的技能以完成操作授权。 

发起新工具的报价和采购申请，在工具工程师的支持下执行新工具的验收和认证测试。 

创建料号并更新消耗率和其它物料信息（供应商、规范、适用的产品等），并在物料员的支持下定义安全库存。支持异常消耗的调查和呆滞料的处理。 

使用SPC监控过程能力；主导PFMEA风险识别活动并定期更新PFMEA表单。 

确保工艺符合客户规范和适用的国际标准，支持OSAC、AS9100、Nadcap和其它外部、内部审核，并负责相关不符合项的纠正和预防措施整改。 

支持质量部处理NQE事件，包括采取围堵措施，定义和执行纠正、预防措施。 

负责响应经生产线QRQC、安灯系统、邮件或其它方式发出的支持需求以尽快解决工艺相关的问题并恢复到原来的水平，比如工具异常、程序报警、消耗品异常、产品质量不良等，使用RPO、8D等方法工具主导工艺偏离和产品不良的调查、分析和纠正。 

主导或参与工艺经理或组织定义的相关项目（工业化、持续改善、投资、PLM、未来工厂等）。 

外部

与总部工艺部门或其它SAE工厂举行定期或特定的沟通会议，分享最佳实践、工艺问题和改善项目。 

为亚洲范围内其它赛峰公司提供必要的培训或技术支持。 

按计划对供应商进行审核，和/或与供应商一起改善他们产品的质量和成本（如刀具）。

Type de contrat CDI

Télétravail Non spécifié

Localisation Suzhou 苏州

Pays Chine 

Description du profil 任职要求（技能、经验、教育、行为习惯） 

工作要求 

教育: 本科或以上学历，工程相关专业 

工作经验 : 3年或以上相关工程领域工作经验。

知识/技能

1.较好的车铣加工知识和经验，较好的软件编程能力，如果有新产品开发经验会更好。

2.较好的逻辑思维并能很好的应用RPO、8D、5WHY、鱼骨图等工具解决实际问题。

3.较强的工作自主性、质量意识、团队合作意识和学习能力，有项目管理意识和经验，有抗压能力。

4.熟悉刀具相关的知识并有工具设计经验

5.较好的图纸理解能力和GD&T知识

6.熟悉PFMEA和SPC的应用

7.熟悉西门子840D系统

8.熟练使用OFFICE办公软件（Excel, Word, PPT）

https://www.francealumni.fr/


Language:

English: Intermediate 

French: Basic

Secteur Aéronautique - Spatial - Matériels de transport


